33115 Schwenksysteme

Beschreibung

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
briiniert.

Hinweis:
Die Schwenksysteme sind abgestimmt auf die Messvorrichtungen 33140.
Messarme siehe 33150.

Montage:

- Konus-Klemmring auf die Flihrungssaule aufsetzen und in gewiinschter Position
festklemmen.

- Konus-Zentrierring auf der Schwenkhiilse befestigen und so einfiihren, dass der
Konus-Zentrierring auf dem Konus-Klemmring aufliegt.

- Messarm auf der Schwenkhiilse befestigen.

- Zweiter Konus-Zentrierring auf der Schwenkhiilse befestigen.

- Konusring und Druckfeder einfiihren.

- Druckfeder mit Klemmring auf Block montieren, um ein Axialspiel zu verhindern.
- Grundsétzlich gilt: Alle Laufflachen schmieren.
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Klemmring Konus-Zentrierring /
Druckfeder Schwenkhiilse ohne Fiihrungsséule / J:
Konusring Konus-Klemmring S

Konus-Zentrierring

Schnitt durch:
Konusring und
Konus-Zentrierring
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33115-200 200
33115-276 276
33115-426 426
33115-536 536
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